Skanska laittaa kivivillan kiertamaan

Rakennusliikkeilla kivivillan kierrattaminen on ollut aiemmin ongelma. Ei ole enaj, silla nyt sille on luotu
Parocilla tehokas kierratyskonsepti. Skanskakin on lahtenyt siihen mukaan.

Helsingin Kalasataman kupeeseen nousevan Kaupunkiymparistotalon kauniit holvikaaret nakyvat kauas.
Tydmaa on yksi kymmenista Skanskan tydmaista paakaupunkiseudulla.

Skanskan tavoitteena on, etta sen toiminta on hiilineutraalia vuoteen 2045 mennessa. Tyomaiden osalta
tavoitteeseen voidaan vaikuttaa muun muassa koneiden kayto6lla ja polttoainevalinnoilla, [ammitystarpeen
optimoinnilla ja jatteiden kierratyksellda. Uuden jatedirektiivin my6ta nousevat kaatopaikkajatteen maksut
ovat myos kannustin kierratyksen tehostamiselle.

”Skanskalla on rakennusyrityksista taman hetkisiin kierratysmahdollisuuksiin nahden korkea kierratysaste,
ja he ovat tehneet asian eteen t6itd jo kymmenen vuotta”, sanoo Skanska-asiakkuutta hoitava L&T:n
asiakkuuspaallikko Jari Heino.

"Kierratyksen onnistuminen vaatii, ettd tydmaalla on selkeat asentajaryhmakohtaiset ohjeet seka eri jakeita
varten merkityt astiat [ahella. Kun lajittelusta huolehditaan, myds tyoturvallisuus paranee, kun paikat ovat
siistit.”

Villan maara jatteiden kokonaisuudessa on kohtuullisen vahainen, ja pienien materiaalivirtojen
kierrattdminen on aina haasteellisempaa.

"Mutta nyt, kun mukana on meidan ja Skanskan lisaksi kivivillan tuottaja Paroc seka jatkojalostuksesta
vastaava Eko-Expert, homma on saanut ihan uusia kierroksia”, sanoo rakennusalan kierratysasioita lahes 17
vuotta kehittdanyt Heino.

Muutos villapala kerrallaan

Skanskan tyomailla kdytetaan vuosittain tuhansia kuutioita kivivillaa, ja leikkuuhukkaa syntyy vaistamatta
kymmenia kuutioita joka kuukausi. Sen kierratys saastaa seka euroja ettd ymparistoa.

"Kun Paroc otti yhteytta vuosi sitten, ndimme heti, ettd tdma on erinomaisen hyva idea”, sanoo Skanskan
tuoteryhmapaallikko Tiina Reynish.

"Tama on myos tyontekijoille asenteen muokkaamista vihredampaan ajatteluun. Pienetkin muutokset
toimintatavoissa saavat aikaan isomman muutoksen, jolla pddasemme kierratystavoitteisimme. Kun mukaan
saatiin myo6s L&T ja voitiin varmistua kierratysprosessin toimivuudesta, paatos oli helppo tehda."

Kivivillan kierratysta on lahdetty kokeilemaan Skanskan muutamilla paakaupunkiseudun tyémailla. Kun
uusille tydmaille tehdaan jatehuoltosuunnitelma, otetaan jatkossa villankerays aina huomioon.

Kivivillan kerdys nostaa kierratysastetta

Varsinkin paakaupunkiseudun tyémailla on tilaa rajallisesti, ja siksi jatehuolto vaatii huolellista suunnittelua.
Villankeraysastioille on kuitenkin 16ytynyt tilaa.



"Tontit ovat ahtaita, mutta hyvin astiat on saatu mahtumaan. Itse tyontekoon yksi lajiteltava lisdjae ei
sindnsa vaikuta, koska jate lajitellaan heti syntypisteelld, tyon ohessa”, sanoo Skanskan logistiikan
aluevastaava liris Kuru Kaupunkiymparistdtalon tyomaalla.

"Ympdristoarvot ovat meille tarkeitd, ja haluamme olla alan ykkdnen. Alalla on heratty siihen, miten iso
vaikutus lajittelulla on jatehuollon kokonaiskustannuksien pienentamiseen.”

Kurun mukaan villankierratys on helppo tapa nostaa tydmaan kierratysastetta. Pilottihankkeessa yhteistyo
muiden toimijoiden kanssa on ollut sujuvaa.

"L&T:Itd on saatu hyvin tukea, heilldkin on kova tahto kehittya ja vieda hanketta eteenpain.”

Kivivillan, kuten minka tahansa jatteen kierrattamisessa tarkeinta on asenne. Ne ovat muuttuneet ajoista,
jolloin rakennustyémailla oli sekajatelava ja seurana korkeintaan toinen lava puujatteelle.

”Kun pidin 15 vuotta sitten ensimmaista lajitteluinfoa, vanhan liiton kundit sanoivat, ettd ‘'me ei tultu tdnne
silvoamaan’. Nyt tilanne on ihan erilainen. Samalla tavalla kuin suojavalineet, oikeaoppinen kierratys pitaa
olla firman ainoa ja oikea tapa toimia, jota kaikki noudattavat”, L&T:n Jari Heino sanoo.

Leikkuuhukasta puhtaaksi puhallusvillaksi

Teollisuusalueella Helsinki-Vantaan lentokentan takana jyrda isojen rekkojen liikenne, mutta Eko-Expertin
tontille kaartaa hieman kevyempi L&T:n kuorma-auto. Sen kontista puretaan rakennustyémaalta tulevia
kivivillan kerdysastioita.

Villa jatkaa pyordakuormaajan kauhassa puristimeen, johon mahtuu villaa tiukasti pakattuna viitisen tonnia.
Kaikki se on puhallusvillan raaka-ainetta.

"Olemme itse kehittdneet menetelman puhallusvillan tuotantoon ja olemme alan ainoa toimija Suomessa”,
kertoo toimitusjohtaja llari Hirvensalo.

Eko-Expert keraa kivivillaa rakennusteollisuudesta ja tyomailta. Silld on kiintea linjasto Poytyalla, kohta
myos Vantaalla seka Oulussa. Lisaksi yritys pystyttdaa tarpeen mukaan kontteihin perustuvia pop up -
pisteitd. Keratty villa kuidutetaan laitteessa, joka repii ja moyhentaa villan tietokoneohjatussa prosessissa
juuri oikean laatuiseksi puhallusvillaksi.

"Vantaalla kasitellaan villaa noin 1 500 tonnia vuodessa, Poytyalla 4 000 tonnia. Sindnsa tydmailta tulevat
maarat ovat viela toistaiseksi suhteellisen pienid, mutta kaikki on pois sielta sekajatepenkasta”, Hirvensalo
sanoo.

Tehokkaimmillaan jalostus leikkuujatteesta puhtaaksi puhallusvillaksi voidaan tehda tyomaalla. Laitteisto
vieddan rakennustydmaan pihalle, villajate keratdan ja kuidutetaan seka puhalletaan talon ullakolle.

Energiatehokas prosessi

Eko-Expertilld on pitka kokemus kivivillan ja puhallusvillan parissa. 30-vuotiaalla yritykselld on pari tuhatta
kohdetta ja asiakkaina niin yksityisia ihmisia, rakennusliikkeita kuin laiva- ja muuta teollisuutta.

"Missa villaa kdytetddan, me olemme aina paikalla.”

Hirvensalon mukaan paine kerdamisen tehostamiseen tulee kaikkialta yhteiskunnasta, ja hyva niin.



”Kaikki haluavat kierratystd, me haluamme puhdasta raaka-ainetta. Aiemmin haasteena on ollut logistiikka,
mutta nyt aika on kypsa uudelle askeleelle.”

Kivivillan kierratys on Euroopan laajuinen haaste, mutta Suomessa asiassa ollaan pidemmalla kuin missaan
muualla.

"Muuallakin sita kerdtdan, mutta sitd myos kuljetetaan melkoisia matkoja kevein kuormin, eli prosessi ei ole
kovin tehokas tai hiilivapaa.”

Kierratysraaka-aineesta valmistettu puhallusvilla on energiatehokas tuote: sen valmistus vaatii energiaa
vain noin 50 kilowattituntia per tonni.

”Meillad on tavoitteena, ettd vuoden 2020 aikana kerdys, tuotanto ja asennusketjumme olisi hiilineutraali,
kun hyvitdamme hiilijalanjalkemme.”

INFO
Kivivillan kierrattamisen hyodyt

e Yritysten jatekulut laskevat, kun sekajatteen maara vahenee.

e  Yritysten on helpompi paasta vastuullisuustavoitteisiinsa ja saada mainehyotyja.

e Kierratysaste nousee — tavoite 70 %.

e Puhallusvillan valmistukseen saadaan puhdasta raaka-ainetta. Kivivilla voidaan kierrattaa
sataprosenttisesti.

e  www.paroc.fi/rewool



http://www.paroc.fi/rewool

